FS H WELDING GROUP

welding electrodes

1-RUTIL NIEDRIG LEGIER T B82 AWS A55 | E8018-Cl
48SP EN 499 E42 0RC 11 E6 AWS AS.5 | E8018-C2
51 AWS A5.1 | E6013 6-ROSTFREI REPARATUR &  UNTERHALT
54 AWS A5.1 | E6013 20/10BC AWS A5.4 | E308L-16
55 EN 499 E420RR 12 Inox 308B AWS A5.4 E308L-15
D6 AWS A5.1 | E6013 308HR AWS A5.4 | E308L-26
160 AWS A5.1 E7024 Inox 308HB AWS A5.4 E308H-15
180 AWS A5.1 | E7024 Inox 347 AWS A5.4 | E347-17
C6010 AWS A5.1 | E6010 20/10MBC AWS A5.4 | E316L-16
C8010 AWS A5.5 E8010-G Inox 316L AWS A5.4 E316L-17
Galva46 AWS A5.1 | E6013 316VD AWS A5.4 | E316L-16
RRB7 EN 499 E38 2RB 12 Inox 316B AWS A5.4 | E316L-15
R63 AWS A5.5 E8013-G 316HR AWS A5.4 E316L-26
Inox 318 AWS A5.4 | E318-17
2-BASISCH NIEDRIG LEGI  ERT 24/125 AWS A5.4 | E309L-16
BTG ANERET PEToTen 309HR AWS A5.4 | E309L-26
B56S NSRS TE0ia 24/12Mo AWS A5.4 | E309MoL-17
B7016Sp AWS A5.1 | E7016 SO7R AWSIASHES RSES0IEL0
B7028 AWS A5.1 | E7028 S078 AWSIASHS RSESOFEIS
SR NSRS TE0ie 18/8Mn AWS A5.4 | ~E307-26
Inox 308Mo AWS A5.4 | E308Mo-17
29/9 AWS A54 | E312-16
ST WRHEST Inox 312HR AWS A5.4 | ~E312-26
B60 AWS ASS | E7018-Al 25/20R AWSA5.4 | ~E310-16
B63 AWS A5.5 | E8018-B2 25/20B AWS A5.4 | E310-15
B68 AWS A5.5 | E9018-B3 Inox 310H AWS A5.4 | E310H-15
B69 AWS AS5.5 | EB018-B6 Inox 253MA EN1600 | E2212B42
B609 AWS A5.5 | E8016-B8 Inox 2133Mn EN1600  Z2133Mn NbB 42
Inox 25/35H EN 1600 Z2535Nb H B 42
4-BASISCH HOCHFEST Inox 2209 AWS A5.4 E2209-17
B70 AWS A5.5 E10018-G Inox 2209B AWS A5.4 E2209-15
B72 AWS A55 | E9018-G Inox 2509MoB | AWS A5.4 | E2594-15
B73 AWS A55 | E9018-D1 Inox 385 AWS A5.4 | E385-16
B75Cu AWS A55 | E8018-W2 Inox 383 AWS A5.4 | E383-16
B77 AWS A5.5 E11018-M Inox 410B AWS A5.4 E410-15
Inox 13/4 AWS A5.4 | E410NiMo-15
Inox 17/4Mo EN 1600 Z1651B 42

5-BASISCH KALTZAH
B81 AWS A55 | E8018-C3




| | |

| 9-NICHTEIESEN

| Al 105 | AWSA53 | E4043

| Al112 | AWSA53 | E4047

| Cul10 | Awsas6 | ~ECu

| Cul14 | AWSA5.6 | ECuSn-A

| Culls | AWSA56 | Ecusn-C

| culie | AWSA56 | ECuAl-A2
| Cu118 | AWSA56 | E CuMnNiAl
| CuNi30 | AWSA5.6 | ECuNi
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Spezial Rutil Elektrode
far alle Positionen

FSH

Ao d

WELDING GROUP

www.fsh-welding.com

INNOVATIVE WELDING CONSUMABLES

| Normen
AWS A5.1 E6013 EN 499 E420RC11
ISO 2560-A E420RC 11

| Eigenschaften & Anwendungsgebiete

Spezial Rutilzellulose-umbhiilite Elektrode fiir alle Schweil3positionen. Angenehmes SchweilRverhalten,
gerichteter stabiler Lichtbogen, wenig Spritzer, leichter Schlackenabgang. Wenig empfindlich auf

verunreinigten Blechen.

Auch mit Schweil3geraten mit niedriger Leerlaufspannung zu verschweil3en.
Fir Stahlkonstruktionen, Behalter, Rohrleitungen, Schlossereien, Handwerker.

Grundwerkstoffe

Allgemeine Baustahle, Rohrleitungsstahle, Schiffbaustahle

EN- Bezeichnung

S1851 S355

L2107 L360

P2351 P355

Schiffbaustéhle

Quality A and B

ASTM

A285 grade C

Ad4l1l4 grade C,D, E, F

A442 grade 55, 60

A515 grade 55, 60, 65

| Richtanalyse des SchweiRgutes (%)

C Si Mn P
<0.10 0.4 0.6 <0.025 <0.025
| Mechanische Giitewerte des SchweiRgutes
Re (MPa) Rm (MPa) As (%) KV (J)
450 520 26 +20°C 90
0°C 80
-10°C 50
| Stromeinstellung & Verarbeitungshinweise
Elektrode |@xL (mm) | 2,0x300 2,5x350 3,2x350 3,2x450 4,0x350 4,0x450
Stromstéarke [ (A) 50 70 110 110 140 140
i
L =EETE
1G/IPA  2FIPB  2G/PC 3GIPF  3GIPG 4GIPE
ind.07

FSH WELDING GROUP:

www.fsh-welding.com - info@fsh-welding.com

J
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Rutil Elektrode
Universell einsetzbar

FSH

\ad

WELDING GROUP

INNOVATIVE WELDING CONSUMABLES

www.fsh-welding.com

| Normen
AWS A5.1 E6013 EN 499 E420RC11
ISO 2560-A E420RC 11

| Eigenschaften & Anwendungsgebiete

Universell einsetzbare Rutil -Elektrode fir alle Schweil3positionen. Angenehmes Schweil3verhalten, sehr
leichter Schlackenabgang. Auch mit Schweil3geraten mit niedriger Leerlaufspannung zu verschweif3en.
Fur Stahlkonstruktionen, Behalter, Rohrleitungen, Schlossereien, Handwerker.

Grundwerkstoffe

Allgemeine Baustahle, Rohrleitungsstéhle, Schiffbaustéhle

EN- Bezeichnung S1851 S355 L2107 L360
P2351 P355
Schiffbaustéhle Quality Aand B
ASTM A285 grade C A4l1l4 grade C,D, E, F

A442 grade 55, 60

A515 grade 55, 60, 65

| Richtanalyse des SchweiRgutes (% )

C Si Mn P S
<0.10 0.4 0.45 <0.025 <0.025
| Mechanische Giitewerte des SchweiRgutes
Re ( MPa) Rm ( MPa ) As (%) KV (J)
>420 510-580 >22 +20°C >65
0°C >47
-20°C >28
| Stromeinstellung & Verarbeitungshinweise
Elektrode |@xL (mm) | 1,6x300 | 2,0x300 | 2,5x350 | 3,2x350 | 3,2x450 | 4,0x350 | 4,0x450 | 5,0x450
Stromstérke | (A) 30 50 70 110 110 140 140 170
L K =sEEO
. = L0 = - | ~40v
1G/IPA  2F/PB 2G/PC  3GIPF  3GIPG 4G/PE
ind.07

FSH WELDING GROUP:

www.fsh-welding.com - info@fsh-welding.com




selectarc W
o4 FSH weLbinG Grour

INNOVATIVE WELDING CONSUMABLES

www.fsh-welding.com

Rutil Elektrode
Feinschuppiges Nahtbild

| Normen

AWS A5.1 : E6013 EN 499 : E420RR 12
ISO 2560-A : E420RR 12

| Eigenschaften & Anwendungsgebiete |

Dick rutilumhllte Stabelektrode fir alle Schwei3positionen; empfohlen fir das Normallagenschweil3en,

fur Kehlnahte und fur Steignahte.
Weicher Lichtbogen, geringe, Spritzerneigung, selbstablésende Schlacke, ausgezeichnetes Nahtbild.

Anwendungsbereich : Maschinen i und Schiffbau, Schlosserarbeiten, Kesselbau etc.

Grundwerkstoffe
Allgemeine Baustahle, Rohrleitungsstahle, Schiffbaustahle
EN- Bezeichnung S1851 S355 L2107 L360
P2357 P355
Schiffbaustéhle Quality Aand B
ASTM A285 grade C Ad4l4 grade C,D, E, F
A442 grade 55, 60 A515 grade 55, 60, 65

Richtanalyse des Schweil3gutes ( % )
|

C Si Mn P S
<0.10 0.4 0.6 <0.025 <0.025
| Mechanische Giitewerte des SchweiRBgutes
Re (MPa) Rm (MPa) As (%) KV (J)
>400 510-580 >22 +20°C  >64
0°C >47
-20°C  >28

| Stromeinstellung & Verarbeitungshinweise

Elektrode |@xL (mm) | 2,0x300 | 2,5x350 | 3,2x350 | 3,2x450 | 4,0x350 | 4,0x450 | 5,0x450

Stromstarke | (A) 55 70 115 115 150 150 180
L 2 =T
1G/PA 2F/PB 2G/PC  3G/PF 4G/PE

ind.07

@ FSH WELDING GROUP:  www.fsh-welding.com - info@fsh-welding.com
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WELDING GROUP

Rutil Elektrode

INNOVATIVE WELDING CONSUMABLES

Dick umhullt www.fsh-welding.com
| Normen
AWS A5.1 E6013 EN 499 E420RR 12
ISO 2560-A E420RR 12

| Eigenschaften & Anwendungsgebiete

Besonders dick umhiillte Stabelektrode fir Flach- und Hohlkehlnahte, bei denen besonderer Wert auf

ein feinschuppiges, konkaves Nahtbild gelegt wird.
Sehr angenehmes Abschmelzverhalten, selbstablosende Schlacke.

Die Elektrode ist fur hohe Stromstarken geeignet und wird haufig fir Kehlnahte und Decklagen

eingesetzt.
Grundwerkstoffe
Allgemeine Baustahle, Rohrleitungsstahle, Schiffbaustahle
EN- Bezeichnung S18571 S355 L2107 L360
P2357 P355
Schiffbaustahle Quality A and B
ASTM A285 grade C Ad4l4 grade C,D, E, F

A442 grade 55, 60

A515 grade 55, 60, 65

Richtanalyse des Schweil3gutes ( % )
|

C Si Mn P S

<0.10 0.45 0.6 <0.025 <0.025

| Mechanische Giitewerte des SchweiRgutes

Re (MPa) Rm (MPa) As (%) KV (J)
>400 510-580 >22 +20°C >64
0°C >47
-20°C >28
| Stromeinstellung & Verarbeitungshinweise
Elektrode |@xL (mm) | 2,0x300 2,5x350 3,2x350 3,2x450 4,0x450 5,0x450
Stromstarke | (A) 70 90 135 135 180 250
A 2 = 0 [
1GIPA  2F/PB 2G/IPC  3GIPF  4GIPE
ind.07

FSH WELDING GROUP:

www.fsh-welding.com - info@fsh-welding.com

2
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Rutil Elektrode

Fur Fallnahte

FSH

Ao d

WELDING GROUP

INNOVATIVE WELDING CONSUMABLES

www.fsh-welding.com

| Normen
AWS A5.1 E6013 EN 499 E420RC 11
ISO 2560-A E420RC 11

| Eigenschaften & Anwendungsgebiete

Universell einsetzbare Stabelektrode, rutilumhdilit, speziell fir FallnahtschweiRungen konzipiert.

Gute Eindringung in das Grundmaterial, gleichmé&Rige Nahtzeichnung - leicht konvex beim
Normallagenschweil3en. Sehr leichter Schlackenabgang bei Falln&hten.

Anwendungen: Produktionsschweil3ungen, die gréf3tenteils in Fallnaht ausgefiihrt werden, aber auch als
Universalelektrode im Metallbau, bei Schlosser- und Wartungsarbeiten, Montage- und
Rohrleitungsschweif3ungen etc.

Grundwerkstoffe

Allgemeine Baustahle, Rohrleitungsstéhle, Schiffbaustéhle

EN- Bezeichnung S1857 S355 L2107 L360
P235171 P355
Schiffbaustahle Quality A and B
ASTM A285 grade C A4l1l4 grade C,D, E, F

A442 grade 55, 60

A515 grade 55, 60, 65

| Richtanalyse des SchweiRgutes (%)

C Si Mn P S
<0.10 0.4 0.6 <0.025 <0.025
| Mechanische Giitewerte des SchweiRgutes
Re (MPa) Rm (MPa) As (%) KV (J)
>400 510-580 >22 +20°C >70
0°C >50
-20°C  >30
| Stromeinstellung & Verarbeitungshinweise
Elektrode |@xL (mm) 2,0x300 2,5x350 3,2x350 4,0x350
Stromstarke | (A) 60 80 130 170
== =0
WY g 8 2N = -
1G/IPA  2FIPB 2G/PC  3GIPF  3GIPG 4GIPE
ind.07

2

FSH WELDING GROUP:

www.fsh-welding.com - info@fsh-welding.com
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Hochleistungselektrode
Rutil umhdallt

FS H WELDING GROUP

INNOVATIVE WELDING CONSUMABLES

www.fsh-welding.com

| Normen
AWS A5.1 E7024 EN 499 E 380 RR 53
ISO 2560-A E 380 RR 53

| Eigenschaften & Anwendungsgebiete

Rutilumhullte Hochleistungselektrode (160 % Ausbringung) mit hoher Abschmelzleistung, fur lange,
besonders feinschuppige Schwei3ndhte. Gleichmafiges Abschmelzen, selbstablésende Schlacke. Die
Elektrode wird haufig fur Verbindungsschweif3ungen und Kehlnahte an besonders dickwandigen Platten

eingesetzt.

Grundwerkstoffe

Allgemeine Baustahle, Rohrleitungsstahle, Schiffbaustahle

EN- Bezeichnung S18571 S355 L2107 L360
P2357 P355
Schiffbaustéhle Quality Aand B
ASTM A285 grade C Ad4l4 grade C,D, E, F

A442 grade 55, 60 A515 grade 55, 60, 65

Richtanalyse des Schweil3gutes ( % )
|

C Si Mn P S
<0.10 0.45 0.6 <0.025 <0.025
| Mechanische Giitewerte des SchweiRgutes
Re (MPa) Rm ( MPa) As (%) KV (J)
>400 510-580 >22 +20°C >64
| Stromeinstellung & Verarbeitungshinweise
Elektrode DXL (mm) 3,2x450 4,0x450 5,0x450
Stromstéarke | (A) 150 200 260
L K2 ~ a0
1G/PA 2F/PB
ind.07

FSH WELDING GROUP:

www.fsh-welding.com - info@fsh-welding.com

)



selectarc vy
180 FSH weLbinG roup

INNOVATIVE WELDING CONSUMABLES

www.fsh-welding.com

Rutil umhdllte
Hochleistungs- Elektrode

| Normen

AWS A5.1 : E7024 EN 499 : E420RR 74
ISO 2560-A : E420RR 74

| Eigenschaften & Anwendungsgebiete

Rutilumhullte Hochleistungselektrode (180 % Ausbringung) mit hoher Abschmelzleistung, fur lange,
besonders feinschuppige Schwei3ndhte. Gleichmafiges Abschmelzen, selbstablésende Schlacke. Die
Elektrode wird haufig fur Verbindungsschweif3ungen und Kehlnahte an besonders dickwandigen Platten
eingesetzt. Aufgrund der hohen Ausbringung wesentlich lAngere Nahte pro Elektrode und damit weniger
Ansatzstellen.

Grundwerkstoffe
Allgemeine Baustahle, Rohrleitungsstahle, Schiffbaustahle
EN- Bezeichnung S18571 S355 L2107 L360
P2357 P355
Schiffbaustahle Quality A and B
ASTM A285 grade C Ad4l4 grade C,D, E, F
A442 grade 55, 60 A515 grade 55, 60, 65

Richtanalyse des Schweil3gutes ( % )
|

C Si Mn P S

<0.10 0.6 1.0 <0.025 <0.025

| Mechanische Giitewerte des SchweiRgutes

Re ( MPa) Rm ( MPa) As (%) KV (J)

>420 500-580 >22 +20°C >64

| Stromeinstellung & Verarbeitungshinweise

Elektrode @xL (mm) 3,2x450 4,0x450 5,0x450
Stromstarke | (A) 150 200 260

1GIPA 2F/PB = - ~ 40V
ind.07

@ FSH WELDING GROUP:  www.fsh-welding.com - info@fsh-welding.com
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INNOVATIVE WELDING CONSUMABLES

www.fsh-welding.com

Zellulose Elektrode

| Normen

AWS A5.1 : E6010 EN 499 : E422C25
ISO 2560-A : E422C25

| Eigenschaften & Anwendungsgebiete

Zellulose umhiillte Stabelektrode vorwiegend fir die Fallnahtschweil3ung von GroRRrohren.
Besonders fur die Wurzelschweil3ung geeignet.

Sehr gutes Verhalten auf schlecht vorbereiteten Verbindungen ( Rost, Farbe, etc. ).

Hohe Lichtbogenstabilitat, dinne Schlackenschicht.

Grundwerkstoffe Rohrleitungsstahle:

EN 10208 » L210, L240

EN 10208-2 . L210, L240,L360
EN10216-1 : P235,P275, P355
EN10217-1

API SPEC 5LX o X427 X52.

Richtanalyse des Schweil3gutes ( % )
|

C Si Mn P S

0.12 0.2 0.45 <0.025 <0.025

| Mechanische Giitewerte des SchweiRgutes

Re (MPa) Rm ( MPa) As (%) KV (J)

430 530 26 -20°C 70

| Stromeinstellung & Verarbeitungshinweise

Elektrode | @xL (mm) 2,5x350 3,2x350 4,0x350
Stromstarke | (A) 70 110 150

(- Pol an der Elektrode zum Schweil3en der Wurzel, dann + Pol fiir die Filllagen).

AL =R EO

1G/PA 2F/PB 2G/PC  3G/PF 3G/PG  4G/PE

ind.07

é ) FSH WELDING GROUP:  www.fsh-welding.com - info@fsh-welding.com
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FSH WELDING GROUP

INNOVATIVE WELDING CONSUMABLES

www.fsh-welding.com

Zellulose Elektrode
Hochfest

| Normen

AWS A55 : E8010-G EN 499 : E 46 4 1Ni C 25
ISO 2560-A : E 464 1NiC 25

| Eigenschaften & Anwendungsgebiete

Zellulose umhiillte Stabelektrode mit erhdhter Streckgrenze und Zugfestigkeit , vorwiegend fir die
Fallnahtschweil3ung von GroRRrohren. Besonders fir die Wurzelschweil3ung geeignet.

Sehr gutes Verhalten auf schlecht vorbereiteten Verbindungen ( Rost, Farbe, etc. ).

Sehr gute Lichtbogenstabilitat, diinne Schlackenschicht.

Grundwerkstoffe Rohrleitungsstahle, Baustahle:

ASTM : A570 gr 50*

DIN 17100 . St50-2*

Rohrleitungsstahle:

EN 10208 : L415NB,L485NB, L 415 MB, L 485 MB
DIN . StE415.7, StE445.7 TM

API SPEC 5LX : X561 X70.

*Mit eventueller Vorwadrmung bei dicken Wandstarken.

Richtanalyse des Schweil3gutes ( % )
|

C Si Mn Ni P S
0.12 0.2 0.8 0.8 <0.025 <0.025

| Mechanische Giitewerte des SchweiRgutes

Re (MPa) Rm ( MPa) As (%) KV (J)
510 590 24 -20°C 75

| Stromeinstellung & Verarbeitungshinweise

Elektrode | @xL (mm) 3,2x350 4,0x350 5,0x350
Stromstarke | (A) 110 150 190

(- Pol an der Elektrode zum Schweil3en der Wurzel, dann + Pol fir die Fulllagen).

L =EEED

1G/PA 2F/PB 2G/PC  3G/PF 3G/PG  4G/PE

ind.07

: ] FSH WELDING GROUP:  www.fsh-welding.com - info@fsh-welding.com
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Rutil Elektrode

FlUr zu verzinkende Stahle

vy

FS H WELDING GROUP

www.fsh-welding.com

INNOVATIVE WELDING CONSUMABLES

| Normen
AWS A5.1 E6013 EN 499 E350RR 31
ISO 2560-A E350RR 31

| Eigenschaften & Anwendungsgebiete

|

Dick rutilumhillte Stabelektrode fur alle Schweil3positionen empfohlen, auch fir kurze Nahte fallend.
Das Schweil3gut enthélt nur geringe Si- und Mn Anteile. Deshalb ist diese Elektrode geeignet fir die
Schweilung zu verzinkender Konstruktionen, ohne dass die SchweiRnaht nach dem Verzinken

hervorgehoben wird. Weicher Lichtbogen, geringe, Spritzerneigung,

ausgezeichnetes Nahtbild.
Anwendungsbereich : Zu verzinkende Stahlkonstruktionen, Schlosserarbeiten, Verzinkungswannen etc.

Grundwerkstoffe

EN- Bezeichnung

S235JR, S235J0, S235J2

ASTM

A283 gradeB,C,D

A570 grade 30, 33, 40

leicht abldésende Schlacke,

Richtanalyse des Schweil3gutes ( % )
|

C Si Mn P S
0.06 0.3 0.2 <0.025 <0.025
| Mechanische Giitewerte des SchweiBgutes
Re (MPa) Rm ( MPa) As (%) KV (J)
400 460 25 +20°C 100
| Stromeinstellung & Verarbeitungshinweise
Elektrode @xL (mm) 2,0x300 2,5x350 3,2x350 4,0x450
Stromstarke | (A) 70 90 130 180
it
L E=EERE
| . |
1G/IPA  2F/PB 2GIPC  3GIPF  3GIPG  4GIPE
ind.07

)

FSH WELDING GROUP:  www.fsh-welding.com - info@fsh-welding.com
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Rutil-Basische Elektrode
Fur Wurzelnahte

FSH

,‘

WELDING GROUP

www.fsh-welding.com

INNOVATIVE WELDING CONSUMABLES

| Normen

AWS A5.1 : E6013
ISO 2560-A : E382RB12

EN 499

E382RB 12

| Eigenschaften & Anwendungsgebiete

|

Rutilbasische Elektrode, besonders geeignet fur WurzelschweiBungen im Rohrleitungs-, Kessel-,

Behalter- und Schiffbau.
Ausgezeichnete, feinschuppige Nahtzeichnung.

Die Elektrode lasst sich auch bei hoher Strombelastung gut und ohne Spritzverluste verarbeiten.

Leichter Schlackenabgang.

Grundwerkstoffe

Allgemeine Baustahle, Rohrleitungsstahle, Schiffbaustahle

EN- Bezeichnung S18571 S355 L2107 L360
P23571 P355
Schiffbaustahle Quality A and B
ASTM A285 grade C Ad4l4 grade C,D, E, F

A442 grade 55, 60

A515 grade 55, 60, 65

Richtanalyse des Schweil3gutes ( % )
|

C Si Mn P S
<0.10 0.3 0.6 <0.025 <0.025
| Mechanische Giitewerte des SchweiRgutes
Re (MPa) Rm (MPa) As (%) KV (J)
>430 470-600 >20 +20°C 95
-20°C 60
| Stromeinstellung & Verarbeitungshinweise
Elektrode DXL (mm) 2,5x350 3,2x350 4,0x350 5,0x450
Stromstéarke (A) 70-90 100-140 140-180 200-260

A B2 == :

- | ~40v

1G/PA 2F/PB 2G/PC  3G/PF 4G/PE

ind.07

@ FSH WELDING GROUP:  www.fsh-welding.com - info@fsh-welding.com
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FSH WELDING GROUP

Rutil Elektrode INNOVATIVE WELDING CONSUMABLES
warmfest www._fsh-welding.com
| Normen
AWS A55 : E8013-G EN 1599 E CrMol R 32

ISO 3580-A : ECrMolR 32

| Eigenschaften & Anwendungsgebiete |

Rutil umhdillte Stabelektrode zum SchweiRen warmfester Stahle (1 % Cr; 0,5 % Mo) und fir
Reparaturschweidungen. Das Schweil3gut entspricht einem 1% Chrom T 0,5%Molybdénhaltigem
warmfesten Stahl. Geeignet fir Betriebstemperaturen bis zu 500-550°C.

Gleichmafiges Abschmelzen, guter Schlackenabgang, feinschuppiges Nahtbild.
Hauptanwendungsgebiete: Rohrleitungssysteme, Kessel, und Druckbehélter im Kraftwerksbau sowie in
der Petrochemischen- und der Chemischen Industrie.

Reparaturschweildungen an Nitrierstahlen.

Grundwerkstoffe Stahle fur Kessel- u. Druckbehalterbau :

NF A 36-206 : 15D3, 18MD4.05, 15CD2.05 , 15CD4.05
DIN 17155 : 13CrMo4 4 , 15CrMo3 , 13CrMoV4 2 ,
DIN 1681 : A283grB. C, D. A570gr30, 33, 40.

ASTM : AbB37, A299, A355 grade P11 und P12
Warmfeste Stahle:

NF A 35-551 : 18CD4 , 16CM5

DIN : 25CrMo4 , 34CrMo4

Werkstoff N° : 1.7218, 1.7220

Werkst. Nr. : 1.7218,1.7220

[Richtanalyse des SchweiBgutes (% ) |

C Si Mn Cr Mo P S
<0.10 0.4 0.6 1.1 0.5 <0.025 <0.025

| Mechanische Giitewerte des SchweiRgutes |

Re ( MPa) Rm ( MPa) As (%) KV (J)
>490 >590 >20 +20°C  >50

| Stromeinstellung & Verarbeitungshinweise

Elektrode |@xL (mm) 2,5x350 3,2x350 4,0x350
Stromstarke | (A) 90 120 150

Nachtrocknung: 1h / 150 °C. Nahtbereich auf 200 bis 250°C vorwarmen. Zwischenlagentemperatur: 150
T 250°C. Empfohlene Warmebehandlung nach dem Schweilen: 17 2 h / 700°C.
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