ALUNOXF W

welding alloys group

AX-625
AX-2.4831
EN ISO 18274 S Ni 6625 (NiCr22Mo9Nb)
Werkstoff-Nummer 2.4831
AWS A5.14 ERNiCrMo-3

Anwendungsgebiet

SchweiB3stab/Drahtelektrode aus Nickel-Chrom-Molybdén-Legierung zum WIG - bzw. MAG-Schweif3en
von artgleichen und artahnlichen Nickellegierungen, kaltzahen Nickelstdhlen und artverschiedenen
Verbindungen fiir Betriebstemperaturen bis 1000°C; kaltzah bis -196°C.

Besondere Hinweise

Sauberkeit des Werkstlickes im SchweiBnahtbereich ist Voraussetzung fir eine rissfreie Verbindung.

Bei diinnen Blechen und bei WurzelschweiBungen ist Unternahtschutz erforderlich. Bei V- und X- Nahten
sollte der Offnungswinkel mindestens 70° betragen. MIG — Drahtelektrode bevorzugt im Impulslichtbogen
verschweif3en.

Wegen Versprdodungsgefahr zwischen 600 und 850°C ist dieser Temperaturbereich zu vermeiden.

Zusammensetzung des SchweiBBstab/Drahtelektrode (Richtwerte in %)

Ni C Cr Mo Mn Si Nb+Ta Fe
Bal. 0,02 22 9,0 0,2 0,2 3,3 1,5

Wichtige Grundwerkstoffe

Nickel-Chrom-Molybdan-Legierungen, z.b. NiCr 22 Mo 9 Nb (2.4856), NiCr21Mo (2.4858), NiCr22Mo6Cu
(2.4618), NiCr22Mo7Cu (2.4617), X1NiCrMoCuN25-20-7 und ihre Verbindungen mit un-, niedrig- und
hochlegierten Stahl/Stahlguf3 sowie fir korrosionsbestandige Plattierungen. Kaltzahe Nickelstéhle, z.B.
X8Ni9 (1.5662) und Schwarz-WeiB3-Verbindungen firr Betriebstemperaturen Gber 300°C.

Inconel 625, NiCrofer 4221hMo, Hastelloy G, Hastelloy G3, Incoloy 800, UNS N06625, UNS N08825,
UNS N08926, UNS N08904

Werkstoffeigenschaften

Schutzgas Argon Mechanische Giitewerte des
Warmebehandlung unbehandelt SchweiBgutes nach EN ISO
Priftemperatur 20°C 15792-1
0,2%-Dehngrenze Rpo,2 [MPa] 500
Zugfestigkeit R [MPa] 760
Dehnung A (Lo= 5dg)% [%] 35
Kerbschlagarbeit Av [J] 110

Anwendbare Schutzgase (EN ISO 14175)
WIG: Argon 11, MAG: M12 (Ar+30%He+0,5%C0,), Ar+28%He+2%H>+0,05%C0,

Zulassung
(Aktuellen Umfang bei Bedarf anfordern)

Lieferformen

Spulen g mm 0,8 1,0 1,2 1,6

Stébe @ mm x 1000mm 1,6 2.0 2,4 3,2

Weitere Abmessungen auf Anfrage
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